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Zunehmend wird das sog. Hydraulic Fracking (auch Hydraulic Beispielhaft wird fir die Exploration einer 200 km?2 grof3en
Fracturing) von der Erdgasindustrie insbesondere in den USA unkonventionellen Lagerstatte mit Hydraulic Fracturing eine

zur ErschlieBung von unkonventionellen Lagerstatten einge- Wassermengenbilanz fiir den Frackprozess gezeigt. Es wurden
setzt. Der stetig wachsende Energiebedarf veranlasst auch dazu Referenzdaten der ExxonMobil Production Deutschland

Unternehmen in Deutschland unkonventionelle Lagerstitten GmbH (EMP) zugrunde gelegt.
zu erkunden und ggf. Erdgas aus lhnen zu fordern. Anhand von Erfahrungen aus dem Marcellus Gebiet in den

Unkonventionelle Lagerstitten werden generell entsprechend USA lassen sich bis zu 60 % des Flowbacks als Recyclat fir

ihrer geologischen Formation unterschieden in: erneute Frackvorgange riickgewinnen.
® Tight Gas Durch Recyclat

® Schiefergas Beim Fracking wird ein lagerstittenspezifisches Annahmen entsprech- R —— verringert sich die

® Kohleflozgas. Frackfluid, bestehend aus Wasser, Additiven und end EMP Referenz- [ l I notwendige
Proppants, unter hohem Druck untertage ver- daten: e Frischwasser-
bracht, um im Reservoirgestein Risse zu erzeugen » 10 Fracks/Bohrung - menge und der

: e e e i » 14 Bohrungen/Platz
und die Durchl3ssigkeit fiir Erdgas zu erhdhen. 2.5 Nachfracks/10 2 Abwasseranfall.

oBflachiq ver- Nach Schatzungen gelapgen 10-25 % gl_es ein- « 1.600 m3 Frackfluid jo [EEERET Bei der Aufberei-
9 4 gebrachten Frackfluids iibertage, wobei im sog. Frack I tung entstehen

teilte Eingriffe u. Flowback auch Anteile von Lagerstattenwasser aber Konzentrate

mehrere verbun- enthalten sind. Gangige Praxis ist derzeit die Ver- Weitere Annahmen: N TE o und Abflle

dene Bohrfelder. pressung von Lagerstattenwasser und auch Flow- » 23 0 Flowback- RS -

back in Disposalbohrungen, die u.a. in Verdacht aufkommen — Ein GroB3teil des

die Risiken. die stehen, seismische Ereigpisse aus;ulés_en oder * 60 % Recyclingrate = Fra.ckﬂuids ver-
e das Grundwasser zu gefahrden. Die Mit- . e , = | bleibt untertage.

Notwendigkeit behandlung in kommunalen i .-

und die Sicherheit | Kisranlagen war nicht ziel- ' TR Abb. 1: Mengenbllanz fur :

der Fracking- flihrend. Daher werden il = o eine Lagerstitte mit wesentlich

Technologie fiir alternative Entsor- s (B, einem AusmaB von durch Lager-

die Erdgasge- gungs- und Ver- ] : Rzl B __ 200 km? stattenwas-

winnung wertungs- e e ooy R p oGRS, serinhalts-

intensiv mogllch— » - - v ol i . i ¢ -' '__ ,_ 3 2 g e

disku- Keiten A e B ARG A S s S v gepragt.
: gesucht. _ mm— ey ] ii ) : -
tiert. - v i % - | e

Die ErschlieBung
solch einer Lager-
statte erfordert

Aktuell werden

Flowback ist

Hydraulic Fracking

MONITORING < Spannungsfeld FLOWBACKBEHANDLUNG

Anhand des idealisierten Zur Auswahl und Ableitung
Ablaufschemas (s. Abb. 2) von BehandlungsmaBnahmen

V\{erden die Stoffstrome bell | S—— Wz Tl XY N 4 fiir den anfallenden Flowback,
einer Lagerstattenexploration | PR e L S Tt || ss dieser charakterisiert und
mit Flowbackaufbereitung und (S % o N T o o e hinsichtlich seiner physikalisch/
Wiederverwendung des Recyclats = | —— § gl e T chemischen Reaktionsmdoglichkeit
verdeutlicht. S P R L s WYY  bewertet werden. Auf Grundlage bisher
Aufgrund des flichenintensiven o & o= 2 ons S T g N vorliegender Analysedaten lassen sich die
Fingriffes ist zur ErschlieBung einer un- < s o Inhaltsstoffe von FIowbac_k in.Verbindung mit
konventionellen Lagerstitte ein wasserwirt- @ swomriemoni ZORTSEISIEMESEr ZUTEHSE I s 1elEEne

schaftliches Gesamtkonzept inkl. der zugehdrigen L drei Hauptgruppen (Cluster) einteilen:

Grund- und Oberflichenwassereinzugsgebiete mit raumlicher ® ungeldste partikuldre Stoffe (absetz- oder abfiltrierbar)
und zeitlicher Abbildung aller Bohrfelder notwendig. Zur liicken- ® Leichtflussigkeiten (ungeldste Kohlenwasserstoffe)
losen Nachweisfiihrung aller anfallenden Stoffstrome ist ein ® geldste Stoffe mit den Untergruppen:

: . P : - » Kohlenwasserstoffe (leichtfliichtige org. Substanzen)
regionalspezifisches Monitoringkonzept zu implementieren. « Salze (< 10 g/l, 10 - 50 g/I. > 50 g/l

* Metalle und N.O.R.M.

et ot Entsprechend der Cluster
pal

ikuldre Stoffe eiten Soffe . .
L : kdnnen etablierte Verfahren

absetzbar |abfiltrierbar enzine, | Fliich Or anlsche Gerin er Mttl H h Metalle, - . . . . .
Vertahren u°LeismKw> i | S | s | fur ihre prinzipielle Eignung
B Jusgewshit werden (Tab. 1),
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Tab. 1:

Gegenlberstellung moglicher Aufbereitungsverfahren

Abb. 2: Prinzipschema des Hydraulic Frackings mit FIowbackrecycIin =
Verpressung (Disposalbohrung)
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